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1. INTRODUCAO

A madeira de Pinus elliottii Engelm. é uma das principais fontes de matéria-
prima para o setor madeireiro brasileiro. Os macicos florestais dessa espécie
representam importante parcela do estoque das florestas plantadas com finalidade
de aproveitamento industrial, particularmente na regido sul do pais.

De acordo com Marchiori (1996), a madeira de Pinus elliotti pode ser
utilizada na construcdo civil leve e pesada, producdo de modveis, confeccdo de
embarcacdes e caixas, fabricacdo de papel e producéo de resina.

No processo de industrializacdo da madeira, a secagem esta entre as
principais etapas. A presenca de agua na madeira além de interferir nas
propriedades fisico-mecanicas e trabalhabilidade, torna a madeira mais suscetivel a
acdo de agentes xil6fagos, principalmente ao ataque de fungos, o que acaba
comprometendo severamente a utilizacdo desse material.

O processo de secagem € influenciado por uma série de fatores, tanto
relacionados com o ambiente, como intrinsecos a prépria madeira, tais como:
espécie, teor de umidade inicial, diferenca de lenhos, orientacdo de corte e
espessura da peca.

Conforme Simpson (1991), o tempo de secagem e a suscetibilidade a muitos
defeitos aumentam proporcionalmente ao aumento da espessura da madeira.
Quanto mais espessa a madeira, maior o tempo de secagem e maior a
probabilidade de surgirem defeitos de secagem.

Durante a secagem, a primeira agua a sair da madeira é a agua capilar.
Somente apos a remocdo de toda agua capilar, inicia-se a perda da agua de
impregnacdo. A retirada da agua de impregnacgdo, além de diminuir o peso da
madeira, também produz a aproximacao das micelas e fibrilas da parede celular, que
se manifesta na contragdo da madeira. A contracdo da madeira, aliada a sua
anisotropia, € a causa dos defeitos de secagem (DURLO, 1992).

Embora madeiras do género Pinus caracterizem-se por serem de facil
secagem, observa-se ainda a necessidade de subsidios basicos na busca da
racionalizacdo desse processo, possibilitando gerar reducao no periodo de secagem
e obtencdo de um produto final de qualidade, principalmente, para pecas de maior
espessura.

Neste sentido, o objetivo do presente estudo é avaliar a influéncia da
espessura das pecas na contracdo da madeira de Pinus elliottii Engelm., submetida
a temperatura de 70°C.
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2. MATERIAL E METODOS

O presente estudo foi realizado com madeira proveniente de um
povoamento homogéneo de Pinus elliotti Engelm., com aproximadamente 23 anos
de idade, localizado no municipio de Piratini-RS.

As arvores foram abatidas, seccionadas em toras e transportadas para
serraria onde foram desdobradas em tabuas. Apoés, efetuou-se o dimensionamento
das pecas para a realizagdo do estudo. Para cada tratamento foram destinadas 8
pecas (amostras). As amostras possuiam as seguintes dimensodes: pecas de 28 mm
de espessura, com 10 cm de largura e 35 cm de comprimento; pecas de 66 mm de
espessura e largura e 35 cm de comprimento e pecas de 80 mm de espessura e
largura e 35 cm de comprimento.

A secagem da madeira foi realizada no Laboratério de Secagem da Madeira
(LASEMA) da Universidade Federal de Pelotas. Em uma estufa elétrica, com
circulacao forcada de ar e controle termostatico de temperatura. Durante o0 processo
de secagem empregou-se temperatura constante de 70°C.

As pecas de madeira foram empilhadas no interior da estufa com
separadores de madeira com 5 cm de comprimento e 2,54 cm de espessura e
largura.

O experimento foi constituido por trés tratamentos com oito repeticdes por
tratamento. Na Tabela 1 s&o caracterizados os tratamentos.

Tabela 1: Caracterizacao dos tratamentos.

Tratamento Espessura da Peca de Madeira (mm)
Tl 28
T2 66
T3 80

Para a determinacdo da contragdo da madeira, foram realizadas
mensurac¢des nas amostras antes da secagem, com a madeira Umida (em torno de
100% de umidade), e nas mesmas posicdes das medidas tomadas anteriormente
nas amostras ap0s a secagem, com a madeira seca (com aproximadamente 8% de
umidade).

Os valores de espessura e largura das pecas foram obtidos com paquimetro
digital. Para os valores de comprimento, fez-se uso de trena de preciséo.

De posse desses valores e, desconsiderando a orientagdo anatomica,
determinou-se, a contracdo para espessura e largura das pecas, além da contracao
volumétrica. Para tanto, foram utilizadas as equac¢des descritas por Durlo e Marchiori
(1992), como seguem:

B= (ijloo
Du

Onde:
B = Coeficiente de contracéo (%);
Du = Dimensao da madeira umida (cm);
Do = Dimensao da madeira seca (cm).
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Onde:
Bv = Coeficiente de contragdo volumétrica (%);
Vu = Volume da madeira tmida (cm?);
Vo = Volume da madeira seca (cm®).

Os valores de volume foram obtidos pelo método estereométrico a partir das
dimensdes medidas com os instrumentos anteriormente mencionados.

Os dados obtidos foram submetidos ao teste Tukey com 95% de
probabilidade de confianca.

3. RESULTADOS E DISCUSSAO
Na Tabela 2 é apresentada a comparacdo das medias obtidas nos
tratamentos estudados, considerando a contragcdo na espessura, largura e contragcéo

volumétrica das pecas de madeira.

Tabela 2: Comparacao das médias dos tratamentos pelo teste de Tukey a 5%.

Espessura Largura Volumétrica
Tratamento | Contracdo | Tratamento | Contracédo | Tratamento | Contragcéo
(%) (%) (%)
1 3,17a 1 5,03 a 1 4,84 a
3 3,03a 3 3,07b 3 3,89 ab
2 2,14 b 2 2,21 b 2 3,58 b

Tratamentos com média seguida de mesma letra ndo diferem pelo Teste de Tukey
em nivel de 5% de probabilidade de erro.

Observa-se que, para os trés parametros analisados, os maiores valores de
contracdo foram verificados no tratamento 1, com pecas de 28 mm de espessura,
seguidas da pecas de 80 mm e 66 mm de espessura, respectivamente.

Para contracdo na espessura, 0 tratamento com as pecas de 66 mm de
espessura apresentou o menor coeficiente de contracdo (2,14%), diferindo
significativamente dos demais tratamentos. O mesmo comportamento das pecas
com 66 mm de espessura ocorreu para a contragdo na largura das pecas. Entretanto
para a largura, as pecas de 66 mm e 80 mm nao diferiram estatisticamente, sendo
que ambos os tratamentos diferiram da peca de 28 mm de espessura, que
apresentou 0os maiores valores para o coeficiente de contracao.

O coeficiente de contracdo volumétrica obtido no estudo variou entre 4,8 e
3,6%, estes valores s&o relativamente reduzidos. Durlo e Marchiori (1992)
mencionam para madeiras de Pinus echinata contracdo de 12,5%. Os tratamentos
com pecas de 28 mm e 80 mm de espessura nao diferiram significativamente, para a
contracdo volumétrica, e ambos diferiram significativamente do tratamento 2 (pecas
com 66mm de espessura).

Verificou-se no estudo, tendéncia ao desenvolvimento de maiores contracées
nas pecas de menores espessuras (28 mm). Este fato pode estar relacionado a
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inUmeros fatores, como a presenca de gradientes de umidade e o plano de corte das
pecas. A intensificacdo de experimentos abordando este tema pode contribuir para o
melhor entendimento do comportamento de madeiras de diferentes espessuras
durante o processo de secagem.

4. CONCLUSOES

A partir dos resultados obtidos conclui-se que a espessura das pecas de
madeira influenciam a contracdo na espessura, largura e na contracao volumétrica.
As pecas de madeira de Pinus elliottii de menor espessura apresentaram os maiores
coeficientes de contracdo em espessura, largura e contracao volumétrica.
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