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Avaliacdo da qualidade de quatro resinas comer ciais utilizadas na colagem de painéis de madeira
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Resumo:

Os adesivos sintéticos uréia-formaldeido e fenol-formaldeido sdo os principais adesivos utilizados na
colagem de painéis de madeira. Uma das vantagens do adesivo fendlico decorre da sua resisténcia a acdo da
umidade, sendo recomendado para a colagem de produtos expostos ao ambiente. O adesivo uréico tem um custo
mais baixo, porém apresenta reduzida resisténcia a umidade. Ha também os adesivos naturais a base de tanino
gue podem ser empregados na fabricagdo de painéis com propriedades tecnol 6gicas satisfatorias. Nesta pesquisa
objetivou-se avaliar a qualidade dos adesivos comerciais melamina-uréia-formaldeido (MUF), uréia-formaldeido
(UF), fenol-formaldeido (FF) e tanino-formaldeido a 45% (TF) visando sua aplicagdo nas industrias de painéis
de madeira reconstituida. Os parametros avaliados foram: pH, viscosidade, teor de sdlidos e tempo de formagéo
de gel. O pH foi determinado através da utilizagcdo de pHmetro microprocessado a 25°C. Para avaliacdo da
viscosidade foi utilizado um viscosimetro Brookfield. Na determinacéo do teor de solidos pesou-se 1g de resina,
sendo a amostra levada a estufa a 103°+ 2°C por 5 horas. A determinagdo do tempo de formacdo de gel foi
obtida pesando-se 10g de resina em tudo de ensaio, sendo mantido em banho de 6leo a 120°C, registrando-se 0
tempo. Os dados foram submetidos a andlise de variancia e ao teste Tukey ao nivel de 5% de significancia. . Os
valores médios de pH variaram de 5,9-TF a 124-FF. A resina TF admitiu um pH de caréter &cido, porém a
resina sintética FF apresentou um pH basico e as MUF e UF com valores tendendo a neutralidade de acordo com
0s padrBes de qualidade. Os valores médios de viscosidade variaram de 350 cP-MUF a 608,33 cP -FF. Foi
observada semelhanca entre os valores de viscosidade da resina TF, MUF e UF, porém a resina FF apresentou
elevados valores médios. Os teores médios de solidos variaram de 45,7%-TF a 66,9%-MUF. Para o teor de
sdlidos foi encontrado o percentual mais elevado nas resinas MUF e UF, seguido pelas resinas FF e TF. Os
tempos médios de formacao de gel variaram de 2,7 min.-T05 a 16, 1 min.-T02. Na analise do tempo de formacéo
de gel ficou evidente a alta reatividade das resinas a base de uréia, seguida daresina TF e FF com o maior tempo
de cura. Concluiu-se que as resinas MUF, UF e TF estéo dentro dos parémetros de qualidade para producgéo de
painéis particulados, da mesma forma que aresina FF se encontra apta para a producéo de painéis compensados.




